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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Waschbare Unterlage fur Betten 

Es wird eine Unterlage fur Betten, die ein Verschmutzen 
und Ourchndssen von Matratzen bzv/. Bettuchem verhindert, 
beschrieben. Sie weist eine f euchtigkeitsdichte untere Lege 
und eine darOber befindliche obere Lage auf. Die Unterlage 
besitzt zusStzlich mindestens eine Zwischenlage, die 
piihktuell und/oder Hnienformig mtt der obereh Lage und 
punktuelt, linlenfdrmig und/oder fiachig mit der unteren 
Lage verbunden Ist Die obere Lage enthalt zumindest im 
Bereich ihrer Oberseite ein feuchtlgkeltsdurchlassiges Ma* 
terial, das Feuohtlgkelt nicht ad- bzw. absorbfert, und die 
Zwisohenlage umfaBt efn Material mit guten Feuchttgkelts- 
ad- bzw. -absorptionsefgenschaften. 
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Pa!eniansprache der Zv/ischenlage (15) und der unteren Lage (IC; 

eine mit einem Fluid fullbare Kammer (23) ange- 

1. Waschbare Unterlage fur Beiien. die ein Ver- ordnet ist, die sicli volJstandig oder teilv/eise iiber 

schmutzen und Durchnasssa von Mairatzen bzw. die FlScheder unteren Lage (24) erstreckt. 

Bettiichern vcrhindert. mit einer feuchtigkeitsdich- 5 

ten unteren Lage und einer dariiber befindlichen Beschreibung 
oberen Lage, dadurch gekennzeiclmet, da3 sie zu- 

satziichr:'iindestenseineZwi£chenlage{3,!2,13.I4, Die vorliegende Erfindung betrifft eine waschbare 

15, 22) aufweist. die punkiuell und/oder linienfor- Unterlage fiir Betten mit den Merkmalen des Oberbe- 

mig mit der oberen Lage (2, 11. 21) und punktuell, 10 griffs des Patenianspruchs 1. 

linienfdrmig und/oder fiachig mil der unteren Lage Um ein Verschmutzen und Durchnassen von Matrat- 

(4. I6,24)verbundenist,dal3dieobereLage(2, 11, zen bzw. BettQchem zu verhindern, ist es bekannt, 

21) zummdest im Bereich (6, 18) ihrer Oberseite ein waschbare Unteriagen zu verwenden, die zwischen den 

feuchtigkeitsdurchlassiges Material, das Feuchtig- menschlichen Kdrper und die Matratze bzw. das Betl- 
keit nicht ad- bzw. absorbiert, enthiilt und daB die 15 tuch gelegt werden. Derartige Unteriagen werden bei- 

Zwischenlage (3. 12, 13, 14. 15. 22) ein Material mit spielsweise bei Kleinkindern oder in KrankenhSusern 

guten FeuchUgkeitsad- bzw. absorptionseigen- sehrhaufigbenutztHierbeisinddiebekanntenUnterla- 

schaftenumfaBt gen als Verbundstoffe ausgebildet und weisen eine 

2. Unterlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- feuchtigkeitsdichte Unterlage. die ein Eindringen der 
zeichnet. daB die obere Lage (2, 11. 21) die Zwi- 20 Feuchtigkeit in die Matratzen bzw. die Bettucher ver- 
schenlage (3, 12. 13, 14, 15. 22) und die untere Lage hindern soli, sowie eine voUflachig damit verbundene 
(4. 16, 24) am Rand der Unterlage (1. 10. 20) fest obere Lage auf. die in Kontakt mit dem menschlichen 
mitemanderverbundensmd. K6rper gelangt. Die obere Lage besteht in der Kegel 

3. Unterlage nach Anspruch 2. dadurch gekenn- aus einem gerauhten Gewebe aus Naturfaser. beispiels- 
zeichnei. daB die obere Lage (2. 11. 21). die Zwi- 25 weise Baumwolle. wodurch bei trokkener Unteriagen 
schenlage (3. 12, 13. 14. 15. 22) und die untere Lage ein gewisser Liegekomfort erreicht werden soil. Wird 
(4. 16. 24) zusatzlich punktuell uber ihre Flache ver- die Unterlage hingegen durch Urinabgabe, Stuhl oder 
teilt mitemander verbunden sind. nassende Wunden feucht, so ist ein schneller Austausch 

4. Unterlage nach Anspruch 2. dadurch gekenn- derselben erforderlich, um ein Wundliegen (Dekubitus) 
zeichnet. daB die untere Lage (16) und die Zwi- 30 zu verhindern. 

schenlage (15) fiachig miteinander verbunden sind. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Un- 

5. Unterlaige nach einem der vorangehenden An- terlage der angegebenen Art zur Verfiigung zu stellen. 
sprQche, dadurch gekennzeichnet. daB die obere bei der auch im feuchten Zustand in besonders geeigne- 
Lage (2. 1 1, 21) als textiles Flachengebilde ausgebil- ter Weise ein Wundliegen verhindert wird. 

f^V.^^' 1 !_ . . Aufgabe wird erfindungsgemSB durch eine 

6. Unterlage nach Anspruch 5. dadurch gekenn- waschbare Unterlage mit den kennzeichnenden Merk- 
zeichnet. daB das textile Flachengebilde im Bereich malen des Patenianspruchs 1 gelost. 

der Oberseite (18) aus Synthcsefasern bzw. -garnen Die Erfindung beruht auf dem Grundgedanken, nicht 

7 f f 1 1. * L ^^"^ menschlichen Karper abgegebene Feuch- 

7. Unterlage nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 40 tigkeit, bei der es sich beispielsweise um Urin, Stuhl. 
zeichnet. daB das textile Flachengebilde im Bereich SchweiB. Wundsekret o. dgl. handelt. zu ad- und absor- 
der Jnnenseite (19) hydrophile Fasern bzw. Garne bieren. sondern auch gleichzeitig diese Feuchtigkeit von 
aufweist ^ . , <ier Auflageflache zwischen dem menschlichen Korper 

8. Unterlage nach einem der vorangehenden An- und der Oberseite der Auflage fort zu transportieren. 
spruche. dadurch gekennzeichnet. daB die obere 45 wodurch erreicht wird. daB die Oberseite der Auflage- 
Lage (1 1) aus einer Maschen ware besteht. fiache auch bei extrem hoher Feuchtigkeitsabgabe stets 

9. Unterlage nach einem der Anspruche 1 -7. da- trocken ist Um dies zu erreichen. weist die erfindungs-' 
durch gekennzeichnet. daB die obere Lage aus ei- gemafie Unterlage eine obere Lage. deren Oberseite ein 
?rrSiTL . . feuchtigkeitsdurchlassiges Material, das Feuchdgkeit 

10. Unterlage nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 50 nicht ad- bzw. absorbiert. enthait. und mindestens eine 
zeichnet. daB der Velours erne Polschicht aus Syn- zwischen der oberen Lage und der unteren Lage ange- 
thesefasem und em Grundgewebe aus Naiurfasern ordnete Zwischenlage auf. wobei die Zwischenlage ein 
?i n!!fli« u . ^ . Material umfaBt. das gute Feuchtigkeitsad- bzw. -ab- 

1 1. unterlage nach einem der vorangehenden An- sorptionseigenschaften besitzt Die obere Lage und die 

cnh^Jjt.^^^^^ "^'^ Zwischenlage sind punktuell und/oder linienformigmit- 

scneniage (j, 12. 13. 14. 15, 22) ein Haufwerk aus einander verbunden, wahrend die Zwischenlage an der 

n^'u^tfr^^^^^ u.. A. u , ""'"'^'^ ^^^^ punktuell, linienfdrmig und/oder fiachig 

12. Unterlage nach Anspruch 1 1. dadurch gekenn- befestigt ist 

if Sh^^^^^^^^ \ . ^'"^ ^^'^''^^ erfindungsgemaB ausgebildete Unter- 
1 J. Unterlage nach einem der vorangehenden An- 60 lage weist eine Reihe von Vorteilen auf. So wird auch 

spruche. dadurch gekennzeichnet daB die untere bei einer extrem hohen Feuchtigkeitsabgabe durch den 

SrhfrhL^tTn M ^^l^^^^^^^^l" ^7^*^^ ode'- einer menschlichen Korper die Oberseite der Unterlage nicht 

beschichieten Maschenware besteht naB, da die Feuchtigkeit von der Oberseite nicht ab 

14. Unterlage nach Anspruch 13, dadurch gekenn- bzNv. absorbiert wird Vielmehr wird die abgSbe^^^^ 

llnnHl^n ^L' If'^^'^^^ (5. 17. 24) eine mi- es Feuchtigkeit unmittelbar durch SchwerSft KzwJ 

Eh?^^^^ . . '^^^"^^^^ transpordert wobei zusatzlich hierzu Saug- 
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lage vorhanden sind, diesen Vorgang beschleunigen. Da 
die obere Lage und die Zwischenlagc nur punktuell und/ 
Oder Itnienfdrmig miteinander verbunden sind, unter* 
bricht keine durchgehende Verbindungsschicht, wie 
zum Beispiel eine Klebemitlelschicht, den erwunschten 
Feuchtigkeitstransport von der Oberseite der oberen 
Lage zur Zwischenlagc. DarQberhinaus entstehen durch 
die punktuelle und insbesondere durch die linienformige 
Verbindung der beiden Lage einzelne Segmente, so daB 



bzw. Legung oder aus Nonwovenfabrics, wie beispiels- 
weise Vliesen, Filzen o. bestehen. Derartige Fiachen- 
gebilde enthalten im Bereich ihrer Oberseite, der bei 
Benutzung dem menschlichen K6rper zugewandt ist, 
Synthesefasern. um so sicherzustellen, daB die vom Be- 
nutzer abgegebene Feuchtigkeit durch die Oberseite 
der oberen Lage an die Unterseite der oberen Lage 
bzw. die Zwischenlagc oder Zwischenlagen abgefuhrt 
wird. ohne daB dabel die Feuchtigkeit von den Synthe- 



„ _ w«« wiiu. ^iiiic uau uauci uic rcucnugKeu von aen ^yntne- 

ejne unebene Lage der Unterlage mfolge von einseiti- lo sefasern ad- bzw, absorbiert wird. Als Synthesefasern 



gem Verrutschen bzw, Verschieben der Zwischenlage 
relativ zu der oberen Lage vermiedcn wird. Auch for- 
dert eine derartige Verbindung der oberen Lage mit der 
Zwischenlage die Waschbarkeit der Unterlage. da hier- 
durch die Durchstrdmung der Unterlage beim Waschen 
nicht beeinfluflt wird und gleichzcitig eine Wassersack- 
bildung beim Schleudern vermieden wird. Ebenso tritt 
bel der erfindungsgcmafien Unterlagen selbst bei relativ 
groBen Schrumpfunterschieden zwischen den einzelnen 



15 



bzw. -garne werden beispielsweise Polyester-, Polya- 
mid-. Polyacrylnitril-, Polyalkylfasern bzw. -garne einge- 
setzt, wobei Polyamid 6-. Polyamid 6.6- und Poiypropy- 
lenfasern bzw. -garne die besten Ergebnisse bezOglich 
des gewQnschlen Feuchtigkeitstransportes und des 
Nichtaufnehmens von Feuchtigkeit aufweisen. Werden 
texturierte Fasern bzw. Garne der vorstehend genann- 
ten Faserklassen verwendet, so erhdht eine derartige 
MaBnahme wegen der VergrdBerung des Volumens 



Lagen {obere Lage. Zwischenlage bzw. Zwischenlagen. 20 nicht nur den Liegekomfort. sondern gleichzeitig tritt 



untere Lage) kein Boldern nach dem Waschen auf, was 
darauf zuriickgefuhrt wird, daB bei einer punktuellen 
bzw. linicnformigen Verbindung der Lage diese noch 
relativ gut gegeneinander verschiebbar sind. Dies trifft 
auch dann zu, wenn die Zwischenlage bzw. die Zwi- 
schenlagen ganzflMchig mit der unteren Lage verbunden 
sind, da die untere Lage die Dimension der Zwischenla- 
ge derart stabilisiert. daB ein Schrumpfen der Zwischen- 
lage beim Waschen nicht auftritL 



noch eine Verbesserung des Feuchtigkeitstransportes 
ein. Ein Shnlich gutes Ergebnis lafit sich dadurch erzie- 
len, daB der Bereich der Oberseite der oberen Lage, der 
bei Benutzung dem menschlichen Karper zugewandt 
25 ist, durch die bekannten Ausrustungsverfahren gerauht 
Oder geschmirgelt wird Gleichwertig hiermit ist anzuse- 
hen. wenn durch Variation der Bindung bzw. Legung 
der Bereich der Oberseite entsprechend voluminSs und 

. . r' ;:.!" . bauschig gestaltet wird, wie dies beispielsweise fUr ge- 

Bei emer ersten Ausfuhrungsfonn der erfmdungsge- 30 webte bzw. gewirkte Frottierwaren. Satingewebe, Ve- 
maBen Unterlage smd die obere Lage, die Zwischenlage lours o. a. zutriffL 

bzw. die Zwischenlagen und die untere Uge nur am Ausgezeichnete Ergebnisse lassen sich mit einer obe- 
Rande der Unterlagen fest miteinander verbunden. Dies ren Lage erzielen. die als doppelseitiges Gewebe oder 
kann beispielsweise durch Kleben, SchweiBen. Verna- als doppelseltige Maschenware (double face) ausgebil- 
hen. Klctten o.dgL geschehen. Eine derartige Ausfuh- 35 det ist Hierbei besteht der Bereich der Oberseite der 



rungsform eignet sich inbesondere fur relativ kleine Un- 
terlagen. die beispielsweise fUr Kleinkmderbetten, Wie- 
gen. Kinderwagen o. a. verwendet werden. 

Fur groBere Unterlagen, die beispielsweise in Kran- 
kenhausern bei Erwachsenen Anwendung finden. emp- 
fiehlt es sich. die obere Lage. die Zwischenlage bzw. die 
Zwischenlagen und die untere Lage zusfitzlich noch 
punktuell Uber die Fiache der Unterlage vertellt mitein- 
ander zu verbinden. Hierdurch wird, wie vorstehend 
beschrieben, sowohl die Waschbarkeit als auch die Be- 
nutzung der Unterlage verbessert, da eine derartige Un- 
terlage auch bei relativ groBen Schrumpfunterschieden 
zwischen den einzelnen Lagen, hervorgerufen durch ei- 
ne Wasche. nicht boldert und beim Gebrauch ein Ver- 
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oberen Lage. der bei Benutzung dem menschlichen 
Korper zugewandt ist, aus einem der vorstehend aufge- 
fuhrten Synthesefasern bzw. -garnen. wahrend der nach 
innen zur Zwischenlage weisende Bereich der obere 
Lage hydrophile Fasern bzw. Garne. wie beispielsweise 
Baumwolle oder Viskose, umfaOt Eine derartige. aus 
einem zweiseitigen Gewebe bzw. einer zweiseitigen 
Maschenware bestehende obere Lage weist den Vorteil 
auf, daB sie auch bei extrem hohem Feuchtigkeitsange- 
bot im Bereich ihrer Oberseite stets trocken bleibt. da 
die hydrophile Faser bzw. das hydrophile Garn des nach 
innen weisenden Bereichs der oberen Lage die Feuch- 
tigkeit sehr schnell wegen der Hydrophilie aus dem hy- 
drophoben Oberseitenbereich absaugt und an die gut 



schieben der einzelnen Lagen relativ zueinander nicht 50 feuchtigkeitsab- bzw. -adsorbierende Zwischenlage 



auftritt und somit die Unterlage auch dann noch glatt 
auf dem Bett aufliegt, wenn sich der Benutzer haufig im 
Bett bewegt 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der erfindungs- 



bzw. die Zwischenlagen weiterleitet Wird zudem noch 
der Bereich der Oberseite der oberen Lage gerauht 
Oder geschmirgelt. oder werden hierfOr texturierte Syn- 
thesefasern bzw. -garne eingesetzt. so entstehen Unter- 



gemaBenUnte^^^^ 55 i^gen. die eine gut saugfahige. stets trockene. weiche 



ge flachig miteinander verbunden. Hierdurch wird in 
besonders geeigneter Form die Dimension der Zwi- 
schenlage, insbesondere auch beim Waschen stabilisiert, 
da in der Regel die untere Lage, bei der es sich beispiels- 
weise um ein beschichtetes Gewebe oder um eine be- 
schichtete Maschenware handelt, relativ dimensionssta- 
bil ist 

Besonders gute Eigenschaften bezQglich des Liegie- 
komforts, des Feuchtigkeitstransportes und des Verbal 



60 



und voluminfise Auflageflache besitzen, was sich in ei- 
nem ausgezeichneten Liegekomfort und in einer her- 
vorragenden Oberflachentrokkenheit selbst bei hohen 
Feuchtigkeitsangeboten ausdrOckt, so daB auch im 
Langzeitgebrauch ein Wundliegen des Benutzers nicht 
auftritt 

Ahnlichc positive Ergebnisse lassen sich mit einer Un- 
terlage erzieJen, deren obere Lage aus einem Velours 
besteht, dessen Polschlcht aus Synthesefasern und des- 



u • 11/ I. . , •'^.^('^"w uGMcii rviauiuwni au5 oynineserasern una oes 

tens beim Waschen bzw. Pflegen weisen Unterlagen auf. es sen Grundgewebe aus Naturfasern besteht [nsbesonde- 

H^rL^lIL i *f "l-f selangen hierbei als Polschicht Polyamid 6, Polyamid 

wif J2.r i^Slnl'*' '^*'*t'?£f,H^* T ""'^ Polypropylenfasern zur Anwendung. da eine 

Web- Oder Maschenware mil unterschiedlicher Bindung derartige Polschicht ein gutes Erholungsvermfigen be- 
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siizi, so daB sich die Polnoppen auch nach einer iSnge- beispielsweise die obere Lage, die in Kontakt mit dem 

ren Druckbelastung sehr schnell wieder aufrichten. Benutzer gelangt, zusatzlich zur Wasche sterilisiert wer- 

Oblicherweisc besteht bei der erfindungsgemaBen den kann. wMhrend die Zwischenlage bzw. Zwischenla- 

Unterlage die Zwischenlage aus einem Haufwerk aus gen und die untere Lage lediglich desinfizierend gewa- 

Synthcsefasern, wobel es sich hierbei beispielsweise um s schen werden. 

Polyamid-, Polyalkyl-. Polyester- oder Polyacrylnitrilfa- In weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemilBen 

sern handelt. Bedingt durch die relativ groBen Zwi- Unterlage istdiesederartausgebildet, daB zwischen der 

schenraume zwischen den einzelnen Fasern und dem Zwischenlage und der unteren Lage eine nut einem 

rclativ groBen Volumen der Zwischenlage vermag diese Fluid fQllbare f lache Kammer angeordnet wird, die sich 

eine relativ groBe Menge Feuchtigkeit zu ad- bzw. ab- lo vollstandig oder teilweise Qber die Flache der unteren 

sorbieren. Die Dicke einer Zwischenlage kann, abhan- Lage erstreckt Hierdurch erhalt man eine gepolsterte 

gig von dem jeweiligen Verwendungszweck. d. h. von Unterlage. durch die ggf. zusatzlich der Korper des Be- 

der aufzunehmenden Feuchilgkeitsmenge, zwischen et- nut/.ers erwarmt oder abgekuhit werden kana Durch 

wa 1 mm und etwa 15 mm, vorzugsweise zwischen ctwa Variation des Fluiddruckes und der Fluidmenge ist die 

3 mm und etwa 8 mm, variieren. Vorzugsweise handelt is HSrte der Unterlage variierbar, wobei eine derartige 

es sich bei dem Haufwerk um ein Vlies. insbesondere ein Unterlage beispielsweise bei Dekubituspatienten oder 

Nadelfilz oder Nadelflies. Werden mehrere derartige bei Verbrennungsverletzungen sowie zum Transport 

Zwischenlagen verwendet, so empfiehlt es sich, diese von Schwerverletzten verwendbar ist Hierbei dienen 

derari in der Unterlage anzuordncn, daB Qber die Dicke als Fluid beispielsweise Gase. wie z. B. Luft. oder Heiz- 

der Unterlage gesehen die oberen Zwischenlagen, die 20 bzw. Kuhlfliissigkeiten, wie z. B. Wasser, Polyathylen- 

sich in Nachbarschaft zur oberen Lage befinden, relativ glykole o. a. Ist bei einer derartigen Ausfflhrungsform 

kleine Faserzwischenriiume aufweisen, wShrend die un- noch zusatzlich die Kammer in einzelne Teilkamraern 

teren Zwischenlagen im Vergleich hierzu wesentlich unterteilt. so konnen ausgewahlte Bereiche des auflie- 

groBere Faserzwischenraume aufweisen. Hierdurch genden Korpers abgestfltzt bzw. erwarmt oder abge- 

wird erreicht, daB die oberen Zwischenlagen die Feuch- 25 kiihit werden, wodurch nicht nur der Liegekomfort er- 

tigkeit relativ schnell aus der oberen Lage absaugen, hdht. sondern auch gleichzeitig die medizinische Thera- 

wahrend die unteren Zwischenlagen zur Speicherung pie unterstutzt werden kann, Vorteilhafterweise ist eine 

der Feuchtigkeit verwendet werden. SelbstverstSndlich solche Unterlage derart ausgebildet, daB die Kammer 

ist es jedoch auch mdglich, unterschiedlich kapillarakti- leicht entfernbar ist, so daB sie vor der Wasche aus der 

ve Zwischenlagen vorzusehen, wobei eine derartige 30 Unterlage entnommen wird. Dies kann beispielsweise 

Modifikation der KapiilaraktivitSt entweder durch den dadurch erreicht werden, daB die Lagen Uber Kletten- 

Titer der Fasern. das Fasersubstrat oder die Dichte des verschlusse oder ReiBverschlQsse am Rand miteinander 

Haufwerkes variierbar ist. Vorzugsweise werden meh- verbunden sind. 

rere Zwischenlagen punktuell oder linienformig, bei- Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgema- 

spielsweise durch Verkleben, VerschweiBen. Vernahen 35 Ben Unterlage sind in den UnteransprUchenangegeben. 

0. dgl., miteinander verbunden. Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiih- 

Die untere Lage der erfindungsgemaBen Unterlage rungsbeispielenin VerbindungmitderZeichnungnaher 

besteht in der Regel aus einem fltissigkeitsdichten be- erlautert.£szeigen: 

schichteten Gewebe oder einer enlsprechenden Ma- Fig. 1 einen schematischen Teilschnitt einer ersten 

schenware, wobei hierfQr die ublichen Beschichtungen, 40 Ausfuhrungsform; 

wie beispielsweise solche auf Basis von Polyvinyichlorid, Fig. 2 einen schematischen Teilschnitt einer zweiten 

Polyacrylaien. Polyurethanen, PoIytetrafluorSthylene o. Ausfuhrungsform; und 

dgl,. verwendet werden. Besonders gute Ergebnisse be- Fig. 3 einen schematischen Teilschnitt einer dritten 

zQglich des Liegekomforts lassen sich mit den bekann- Ausfuhrungsform. 

ten Mikropordsbeschichtungen erreichen, wobei diese 45 Eine in Fig. I gezeigte insgesamt mit 1 bezeichnete 

durchlassigfiir Feuchtigkeit imdampfformigenZustand Unterlagen ftir Betten, die ein Verschmutzen und 

und undurchlassig fOr Feuchtigkeit im flussigen Zustand Durchnassen von Matratzen und BettOchem verhindert, 

sind Selbstverst^dlichkdnnen jedoch auch anstelle der weist eine obere Lage 2, eine darunter vorgesehene 

vorstehend genannten beschichteten Gewebe bzw. Ma- Zwischenlage 3 sowie eine untere Lage 4 auf, die auf 

schenwaren auch Folien der zuvor aufgefflhrten Kunst- 50 ihrer AuBenseite mit einer Beschichtung 5 versehen ist. 

stoffe eingesetzt werden, ohne daB hierdurch die Eigen- Hierbei handelt es sich bei der in Fig. 1 gezeigten Aus- 

schaften der erfindungsgemaB ausgebildeten Unterlage fuhrungsform um eine mikroporSse Beschichtung auf 

wesentlich veriindert werden. Basis eines Polyacrylats. d h. um eine solche, die Feuch- 

Eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgema- tigkeit nur im dampfformigen Zustand, jedoch nicht im 

Ben Unterlage sieht vor. daB die Oberlage. die Zwi- 55 flussigen Zustand durchlaBt Hierdurch wird verhindert. 

schenlage bzw. die Zwischenlagen und die untere Lage daB die von dem Benutzer abgegebene Feuchtigkeit, bei 

losbar miteinander verbunden sind. Dies kann beispiels- der es sich beispielsweise um Urin, Wundsekret, Stuhl o. 

weise dadurch erreicht werden. daB die Lagen an ihrem dgl. handelt, in die unterhalb der unteren Lage 4 bzw. 

Rand und/oder zusatzlich punktuell und/oder linienfor- der Beschichtung 5 angeordnete Matratze bzw. in das 

mig uber Klettenbander miteinander verbunden sind, so eo Bettuch eindringen kann. Die Zwischenlage 3 besteht 

daB zum Waschen die obere Lage und die Zwischenlage bei der in Fig. 1 gezeigten AusfQhrungsform aus einem 

bzw. die Zwischenlagen sowie die untere Lage leicht Vlies. das neben Polypropylenfasern noch Polyamidfa- 

voneinander getrennt und somit unterschiedlich gewa- sern im gleichen Mengenverhaitnis enthalt. Wie der Fi- 

schen und ggf. sterilisiert werden konnen. Eine derartige gur zu entnehmen ist, ist die Zwischenlage im Vergleich 

Ausfuhrungsform ist insbesondere fur Krankenhauser 65 zur oberen Lage 2 bzw. unteren Lage 4 recht voluminos 

sehr geeignet, da beispielsweise durch Blut o. a. irrever- ausgebildet, so daB sie ein relativ hohes Feuchtigkeits- 

sibel verschmutzte Lagen kostengunstig ausgetauscht ad- bzw. -absorptionsvermogen aufweist, wobei vor- 

werden kSnnen. Fcrner wciscn sie den Vorteil auf, daB zugswcise die Feuchtigkeit in den Faserzwischenrau- 



OS 36 35 339 

7 8 

men eingelagert wird Ihre Dicke betragi elwa 4 mm bis eine cinzige Zwischenlage ersetzt werden. 
eiwa 6 mm. Die obere Lage 2 besieht aus einer satinbin- Einc in Fig, 3 abgebildcte und insgesamt mit 20 be- 
digcn Wcbware. die als Kelt- und SchuBmatcrial lextu- zeichnete weitere Ausfflhrungsform der Unterlage be- 
rierte Multifilamenipolypropyienfasern enthalt, so dafi sitzt wie die vorstehend beschriebenen unteren Lagen 
die gesamte obere Lage und nicht nur ein Bereich 6 5 eine obere Lage 21, eine Zwischenlage 22 sowie eine 
ihrer Oberseite feuchtigiceitsdurchlassig ist, ohne daO untere Lage 24, bei der es sich urn eine feuchtigiceitsun- 
hiervon die Feuchtigkeit ad- bzw. absorbiert wird Die durchlSssige Folie handelt Zwischen der Zwischenlage 
obere Lage 2, Zwischenlage 3 und untere Lage 4 sind am 22 und der unteren Lage 24 ist eine insgesamt mit 23 
Rand (nicht gezeigt) der Unterlage linienfdrmig mitein- bezeichnete Kammer dargestellt, die bei der gezeigten 
ander vernaht. Um ein Verrutschen der verschiedenen 10 Ausfuhrungsform derart unterteilt ist, daB zwei Einzel- 
Lagen relativ zueinander zu verhindern, ist die Zwi- kammern entstehen. Hierbei handelt es sich um auf- 
schenlage 3 punktueJl mit der oberen Lage 2 und mit der pumpbare Luftkammern. so daB die Unterlage zusatz- 
unteren Lage4 verklebt.wiedicsdurchdie Bczugsziffer lich nochden K6rper des Benutzers uber seine gesamte 
7 beispielhaft in Fig. 1 gezeigt hi. Hierfur wurde ein Auflagefiache oder Qber eine Tailauflageflache gleich- 
ublicher Schmelzkleber auf Basis eines Polyamids ver- 15 maBig oder unterschiedlich polstert. so daB eine derarti- 
wendet, der waschbestandig ist ge Unterlage hervorragend bei Dekubituspatienten o. a. 

Erne m Fig. 2 abgebildete zweite Ausfuhrungsform anwendbar ist Ebenso ist es m5glich. die Kammer 23 
der mit msgesamt 10 bezeichneten Unterlage weist eine bzw. die Teilkammem mit einem Heiz- oder KQhlfluid 
obere Lage 11, vier Zwischenlagen 12-15 und eine un- zu fiillen. 
tere Lage 16 auf, die auf ihrer unteren Seitc mit einer 20 
Beschichtung 17 versehen ist, bei der es sich um eine 
Qbliche Beschichtung auf Basis von Poiyvinylchlorid 
handelt Die imtere Lage 16 besteht aus einem Poly- 
estergewebe und ist vollflachig mit der darQber bef indli* 
Chen Zwischenlage 15 verbunden. Die Zwischenlagen 25 
12-15 sind linienfdrmig miteinander vernaht (nicht ge- 
zeigt), so daB ihre aneinanderstoBenden Flachen unmit- 
lelbar aufeinander liegea Die obere Zwischenlage 12 ist 
mit der oberen Lage 11 linienformig versteppt (nicht 
gezeigt). Aufgrund der vorstehend beschriebenen Ver- 30 
bindung der verschiedenen Lagen miteinander kdnnen 
diese nicht verrutschen. so daB die Unterlage 10 stets 
eben auf dem Bett aufliegt Auch beim Waschen nach 
dem Gebrauch verhindert diese Verbindung keine 
Durchstrdmung der Unterlage, so daB sie sich einwand- 35 
frei pflegen und ggf. desinfizieren laBt Eine Wasser- 
sackbildung beim Schleudern findet nicht statt Die obe- 
re Lage 11 der Unterlage 10 besteht aus einer zweiseiti- 
gen Maschenware. wodurch ein auflerer Bereich 18 auf 
der Oberseite der oberen Lage 11 und ein innerer Be- 40 

reich 19 auf der Unterseite der oberen Lage 11 gebiidet 

wird. Hierbei besteht der Bereich 18 aus hydrophoben 
Polyamidfasern, wahrend der Bereich 19 uberwiegend 

hydrophile Baumwollf asem aufweist Zur Erhdhung des 

Liegekomforts ist der Bereich 18 zusHtzlich gerauht Die 45 

Zwischenlagen 12-15 weisen ein unterschiedliches 

Feuchtigkeitsaufnahmevermdgen auf. Dies wird da- 

durch erreicht. daB sie sowohl unterschiedlich dick aus- 

gebildet sind als auch eine unterschiedliche Material- 

dichte besitzen, wobei die Dicke von der Zwischenlage 50 

12 zur Zwischenlage 15 zunimmt, wahrend die Material- 

dichte von der Zwischenlage 12 zur Zwischenlage 15 

abnimmt Hierdurch wird erreicht, daB die vom Benut- 

zer abgegebene Feuchtigkeit sehr schnell aus der obe- 
ren Lage abgezogen bzw. abgesaugt wird und sich nach 55 

einiger Zeit fiberwiegend in der unteren Zwischenlage 

15 befindet. so daB der Bereich 18 der oberen Lage 11. 

der mit dem Korper des Benutzers in Kontakt steht, 

auch bei einer extrem hohen Feuchtigkeitsabgabe stets 

trocken ist und bleibt Ein Durchdringen der FlQssigkeit 60 

in die Matratze bzw. in das Bettuch wird durch die unte- 
re Lage 16 bzw. die PVC-Beschichtung 17 verhindert. 
Anstelle der zweiseitigen Maschenware kann natur- 

lich ais obere Lage auch ein zweiseitiges Gewebe bzw. 

ein Velours verwendet werden. Ebenso ist es moglich, 65 

die untere Lage 16 und die Beschichtung 17 durch eine 

feuchtigkeitsundurchlassige Folic zu ersetzen. Selbst- 

verstandlich kdnnen die Zwischenlagen 12 bis 15 durch 
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